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Textgravur Liniengravur Schneiden



KUNSTSTOFF

GRAVOPLY™ LASER

Leistung sti;tgin' DPI (%) Fokusversatz tell'-sl::;:‘z Tx-ng Durchginge

0,8 mm 30 70 500 0 Nein 1

Raster 1.3 mm 30 70 500 (o) Nein 1

1,6 mm 30 70 500 0 Nein 1

0,8 mm 10 70 500 0 Nein 1

Vektor 1,3 mm 10 70 500 0 Nein 1

1,6 mm 10 70 500 (0] Nein 1

0,8 mMm 60 28 500 0] Ja 1

Vektodrgih”ei‘ 13mm | 90 21 500 o Ja 1
1,6 mm 90 17,5 500 0 Ja 1

GRAVOPLY™ ULTRA

Starke Leistung sti;:l;itn- DPI (%) Fokusversatz tell-s‘:futtuz Tl-ng Durchginge
0,5 mm 30 70 500 0 Nein 1
Raster 1,6 mm 30 70 500 () Nein 1
2,4 mm 30 70 500 (e} Nein 1
0,5 mm 10 70 500 ) Nein 1
Vektor 1,6 mm 10 70 500 0 Nein 1
2,4 mm 7 70 500 0 Nein 1
0,5 mm 25 28 500 0 Ja 1
Vekt‘g;ih”ei' 16mm | 100 175 500 o Ja 1
2,4 mm 100 7 500 o Ja 1

GRAVOPLY™ 2

Geschwin-

Luftun-

.. . " .
Starke Leistung digkeit DPI (%) Fokusversatz T Durchgéinge

Raster - 60 63 500 Nein 1

Vektor - 20 28 500 Nein 1

FUr das Laserschneiden wird Gravoply™ 2 nicht empfohlen, weshalb keine Schnittparameter angegeben werden.




ACRYL

GRAVOGLAS™ 1

Starke Leistung sti‘;rll;::n- DPI (%) Fokusversatz tell’-s‘:gtl; Tx-ng Durchginge Kommentare
1,5 mm 60 63 500 0 Nein 1 Gravur unten
Raster 3mm 60 63 500 0 Nein 1 Gravur unten
5mm 60 63 500 0 Nein 1 Gravur unten
1,5 mm 20 28 500 0 Nein 1 Gravur unten
Vektor 3Imm 20 28 500 0 Nein 1 Gravur unten
5mm 20 28 500 0 Nein 1 Gravur unten
1,5 mm 80 12,6 500 0 Ja 1 Schutzfolie belassen
Vektc()jr;(;hnei- 3Imm 100 7 500 0 Ja 1 Schutzfolie belassen
5mm 100 4.2 500 0 Ja 1 Schutzfolie belassen
ACRYLIC
Starke Leistung sti;tll:vi::n- DPI (%) Fokusversatz tell'-s‘::g:‘z Tj-ng Durchgidnge Kommentare
3mm 30 70 500 0 Nein 1
Raster 5mm 30 70 500 0 Nein 1
10 mm 30 70 500 ] Nein 1
3mm 10 70 500 0 Nein 1
Vektor 5mm 10 70 500 0 Nein 1
10 mm 10 70 500 0 Nein 1
3mm 100 35 500 0 Ja 1 Pin-Tisch empfohlen
vektorsehnel s mm | 100 2] 500 0 Ja 1 Pin-Tisch empfohlen
10 mm 100 0,56 500 (0] Ja 1 Pin-Tisch empfohlen




FLEXIBLE FOLIEN

RUBBALASE™
- c Geschwin- B Luftun- -
Starke Leistung digkeit DPI (%) Fokusversatz terstitzung Durchgéinge
Raster 22 mm 100 13,3 500 0 Nein 1
vektorsenesl, o> - | oo 7 500 0 Ja 1
den
Vecteur Pnt | 2,2 mm 100 7 500 0 Ja 1

FLEXILASE™

Stiarke Leistung

Geschwin-
digkeit

DPI (%) Fokusversatz

Luftun-
terstutzung

Durchgange

Kommentare

Raster

0,25 mm 28

70

500 0

Nein

Verwendung von
Gravogrip empfohlen
zur Befestigung

Vektor

0,25 mm 10

70

500 0

Nein

Verwendung von
Gravogrip empfohlen
zur Befestigung

Vektorsch-
neiden

0,25 mm 28

24,5

500 0

Ja

Verwendung von
Gravogrip empfohlen
zur Befestigung

STICKALASE™

Starke Leistung

Geschwin-

digkeit

DPI (%) Fokusversatz

Luftun-
terstitzung

Durchgidnge

Kommentare

Raster

0,09 mm 24

70

500 0

Nein

Verwendung von
Gravogrip empfohlen
zur Befestigung

Vektor

0,09 mm 2

24,5

500 0

Nein

Verwendung von
Gravogrip empfohlen
zur Befestigung

Vektorsch-
neiden

0,09 mMm 4

24,5

500 0

Ja

Verwendung von
Gravogrip empfohlen
zur Befestigung




METALLICS

GRAVOLASE™ METALLICS

- c Geschwin- B Luftun- -

Starke Leistung digkeit DPI (%) Fokusversatz terstitzung Durchgéinge

0,5mm 30 70 500 0 Nein 1
Raster )

1,6 mm 30 70 500 () Nein 1

0,5mm 10 70 500 0 Nein 1
Vektor

1,6 mm 10 70 500 (0] Nein 1

Vektorsch- | 0,5 mm 23 28 500 0 Ja 1
neiden 1,6 mm 80 14 500 0 Ja 1
METALLEX™
- c Geschwin- o Luftun- -

Stiarke Leistung digkeit DPI (%) Fokusversatz terstitzung Durchginge

O0,5mm 30 70 500 0] Nein 1

0,8 mm 30 70 500 (0] Nein 1
Raster

1,6 mm 30 70 500 0] Nein 1

2,4 mm 30 70 500 (0] Nein 1

0,5mm 9 70 500 0 Nein 1

0,8 mMm 9 70 500 (0] Nein 1
Vektor

1,6 mm 9 70 500 0] Nein 1

2,4 mm 9 70 500 (0] Nein 1

Metallex™ wird nicht fur das Laserschneiden empfohlen, weshalb keine Schnittparameter angegeben sind.



METALLE

GRAVOXAL™
- c Geschwin- B Luftun- -
Starke Leistung digkeit DPI (%) Fokusversatz terstitzung Durchgéinge
Raster 100 35 500 0 Nein 1
Vektor 30 70 500 (0] Nein 1

Gravoxal™ besteht aus eloxiertem Aluminium, wodurch ein Schneiden mit einem CO2-Laser unmaoglich ist.

ALUMAMARK®
m - Geschwin- 5 Luftun- o
Stiarke Leistung e DPI (%) Fokusversatz T Durchgénge
Raster 28 35 500 0 Nein 1
Vektor 10 35 500 0 Nein 1
DURABLACK®
= : Geschwin- 5 Luftun- o
Stiarke Leistung e DPI (%) Fokusversatz e Durchgéinge
Raster 28 35 500 0 Nein 1
Vektor 14 35 500 0 Nein 1
GRAVOMETALL™
= : Geschwin- 5 Luftun- o
Stiarke Leistung el DPI (%) Fokusversatz e Durchgéinge
Raster 30 70 500 0 Nein 1
Vektor 20 35 500 0 Nein 1

Gravometall™ besteht aus Messing, wodurch es unmaoglich ist, es mit einem CO2-Laser zu schneiden.

PHENOLE

GRAVOSTRAT™

- c Geschwin- o Luftun- -
Starke Leistung digkeit DPI (%) Fokusversatz R Durchgédnge
Raster 30 21 500 0 Nein 1
Vektor 30 21 500 0 Nein 1

Gravostrat™ wird nicht fUr das Laserschneiden empfohlen, weshalb keine Schnittparameter angegeben werden.

ADA

GRAVOTAC™ EXTERIOR

Luftun-

Geschwin-

o . 5 .
Starke Leistung digkeit DPI (%) Fokusversatz terstiitzung Durchgange
0,8 mMm 30 259 500 0 Ja 1
Vektorschnei-
den 1,6 mm 100 18,9 500 0 Ja 1
32 mm 100 6,3 500 0 Ja 1




